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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes 
nationaux de normalisation (comités membres de l'ISO). L'élaboration des Normes internationales est 
en général confiée aux comités techniques de l'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude 
a le droit de faire partie du comité technique créé à cet effet. Les organisations internationales, 
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec l'ISO participent également aux travaux. 
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui 
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées à ses futures mises 
à jour sont décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie  1. Il convient en particulier de prendre note 
des différents critères d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent 
document a été rédigé conformément aux règles rédactionnelles des Directives ISO/CEI, Partie 2 (voir 
www​.iso​.org/directives).

L'attention est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de 
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait être tenue pour responsable 
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Des précisions sur tout 
droit de propriété constaté pendant l’élaboration du document figureront dans l’introduction et/ou sur 
la liste des déclarations de brevets soumises à l’ISO (voir www​.iso​.org/patents).

Toute désignation commerciale utilisée dans le présent document y figure à titre d'information pour les 
utilisateurs et ne constitue pas une approbation.

Pour toute explication de la nature volontaire de normes, de la signification de termes et expressions 
spécifiques de l'ISO relatifs à l'évaluation de conformité, ainsi que pour toute information au sujet des 
principes de l'OMC énoncés dans l'accord sur les Obstacles techniques au commerce (OTC) et respectés 
par l'ISO, voir l'URL suivante: http:​//www​.iso​.org/iso/fr/home/standards​_development/resources​-for​
-technical​-work/foreword​.htm.

Le présent document a été élaboré par l'ISO/TC 31, Pneus, jantes et valves.

Tout retour et toute question au sujet du présent document doivent être transmis à l'organisme national 
de normalisation de l'utilisateur. Une liste complète de ces organismes peut être consultée à www​.iso​
.org/members​.html.

Cette deuxième édition annule et remplace la première (ISO 28580:2009), qui a fait l'objet d'une révision 
technique.

Les principales modifications par rapport à l’édition précédente sont les suivantes:

—	 ajout de précisions et de détails supplémentaires, comme par exemple ceux identifiés dans l'ISO/
TR 16377;

—	 extension du concept de machine de référence pour inclure deux types possibles, une référence 
physique ou une référence virtuelle;

—	 tolérance pour l’alignement devant être effectué à l’aide d’un ensemble de deux pneumatiques 
d’alignement ou plus, tel que défini par l’organisme d’agrément;

—	 possibilité de réduire la durée d’échauffement des pneumatiques des camions et autobus lourds 
dans certaines conditions;

—	 amélioration de l’alignement par l’utilisation de quatre mesures de chaque pneumatique d’alignement, 
en utilisant uniquement les trois dernières mesures pour effectuer les calculs;

—	 informations supplémentaires concernant l’évaluation de la dérive de la machine.
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