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1ISO 3545-1 : 1989 (F)

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'IS0O). L’élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO.
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor-
mément aux procédures de I'ISO qui requiérent I'approbation de 75 % au moins des
comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 3545-1 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 5,
Tuyauteries en métaux ferreux et raccords métalliques.

Cette premiére édition de I'1SO 3545-1 annule et remplace I'1SO 3545 : 1981 dont elle
constitue une révision mineure.

L'ISO 3545 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Tubes et
raccords en acier — Symboles & utiliser dans les spécifications:

— Partie 1: Tubes et accessoires de forme tubulaire a section circulaire
— Partie 2: Profils creux a section carrée ou rectangulaire

— Partie 3: Accessoires tubulaires a section circulaire
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Tubes et raccords en acier — Symboles a utiliser

dans les spécifications —

1 [

vl
TUS 1 .
S

be

a
u

P
T

1 Domaine d’application

La présente partie de I'lSO 3545 définit les symboles les plus
usuels en vue de faciliter et d’unifier le langage dans le domaine
des normes pour tubes en acier et produits connexes suscepti-
bles d'étre élaborées.

2 Symboles fondamentaux (voir figure 1)

D = diamétre extérieur spécifié

P = pression

T = épaisseur de paroi spécifiée

M = masse linéique

3 Symboles relatifs aux conditions
de service

DN = diamétre nominal
PN = pression nominale
PS = pression de service

TS = température de service

4 Symboles relatifs aux tolérances

Voir 1SO 5252 : 1977, Tubes en acier — Systémes de tolé-
rances.

et accessoires de forme tubulaire a section circulaire

5 Symboles relatifs aux essais

5.1 Essai d'étanchéité
PE = pression d’épreuve

S = contrainte tangentielle dans le métal lors de I'épreuve.

5.2 Essai d’aplatissement (voir figure 2)

H = distance entre plateaux de la machine

L = longueur de I'éprouvette

K = constante de déformation relative & la formule
0+ K xT
T K+ (T/D)

5.3 Essai d’évasement (voir figure 3)

C = diamétre extérieur de I'évasement

It

L longueur de I'éprouvette avant |'essai

5.4 Essai de rabattement de collerette
(voir figure 4)

C = diametre extérieur de la collerette

Il

L

longueur de I'éprouvette avant |'essai
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