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Avant-propos 
L‘ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d‘organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est normalement confiée aux comités techniques de I’ISO. 
Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité 
technique créé à cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec I‘ISO participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis 
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter- 
nationales par le Conseil de I’ISO. Les Normes internationales sont approuvées confor- 
mément aux procédures de I‘ISO qui requièrent l’approbation de 75 % au moins des 
comités membres votants. 

La Norme internationale I S 0  3876 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 8, 
Construction navale et structures maritimes. 

Cette deuxième édition annule et remplace la première édition ( IS0 376-1977], dont 
elle constitue une révision mineure. 

L‘attention des utilisateurs est attirée sur le fait que toutes les Normes internationales 
sont de temps en temps soumises à révision et que toute référence faite à une autre 
Norme internationale dans le présent document implique qu‘il s’agit, sauf indication 
contraire, de la dernière édition. 

$1 Organisation internationale de normalisation, 1986 0 

Imorirné en Suisse 
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NOR M E I NTE R NAT1 ON ALE IS0  3876-1986 (F) 

Construction navale - Bateaux de navigation intérieure - 
Trous de main 

1 Objet et domaine d'application 

La présente Norme internationale fixe les dimensions et spécifie 
la construction des trous de main, Btanches 8 l'eau et 8 l'huile, 
utilisés sur les bateaux de navigation intérieure. 

2 Références 

IS0  261, Filetages métriques IS0 pour usages généraux - Vue 
d'ensemble. 

IS0  630, Aciers de construction mktallique. 

IS0  657, Profil& laminks à chaud - 

Partie 7 : Cornières à ailes égales (série mktriquel - Dimen- 
sions. 1 )  

Partie 2 : Cornières à ailes inégales (skrie m4triquel - 
Dimensions. 2) 

3 Classification 

3.1 Les trous de main sont divisés en deux modeles : 

- 

- 

Modele I : trou de main de Q, 150 mm 

Modele II : trou de main de Q, 250 mm 

3.2 
trois types : 

D'aprBs la construction, les trous de main sont divisés en 

- 

NOTE - Les trous de main de type A présentent un danger pour la 
sécurité du personnel, il faut donc limiter les emplacements de leur 
installation. 

Type A : trou de main 8 surbau (voir figure 1) 

- 

- 

Type B : trou de main sans surbau (voir figure 2) 

Type C : trou de main 8 niveau du pont (voir figure 3) 

4 Dimensions 

Les dimensions des deux modBles de trous de main de chacun 
des trois types doivent être celles indiquees aux figures 1, 2 
et 3. 

Dimensions en millimètres 
(valeurs pour modèle II entre parenthèses) 

Surbau, cornière L40 X 40 x 5 
I (L60 x 40 x 5) 

Figure 1 - Type A ( t rou de main 21 surbau) 

Dimensions en millimètres 
(valeurs pour modèle II entre parenthhses) 

M I2  
1- 

Figure 2 - Type B (trou de main sans surbau) 

Dimensions en millimètres 
(valeurs pour modele II entre parenthhses) 

- I ,=Ml2 

,- Epaisseur du pont Pont 7 

Figure 3 - Type C ( t rou de main A niveau du pont) 

II 
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Actuellement au stade de projet. (Révision de I'ISOIR 657/1-1968.) 

Actuellement au stade de projet. (Révision de I'ISO/R 657/2-1968.) 
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