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AVANT-PROPOS 

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale 
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I’ISO). L’élaboration 
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I’ISO. Chaque 
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partiedu comité technique 
correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non 
gouvernementales, en liaison avec 1’60, participent également aux travaux. 

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont 
soumis aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme 
Normes internationales par le Conseil de I’ISO. 

La Norme internationale ISO 3939 a été élaborée par le comité technique 
ISO/TC 131, Transmissions hydrauliques et pneumatiques, et a été soumise aux 
comités membres en octobre 1975. 

Les comités membres des pays suivants l’ont approuvée : 

Afrique du Sud, Rép. d’ 
Allemagne 
Australie 
Autriche 
Belgique 
Brésil 
Corée, Rép. dém. p. de 
Espagne 

Finlande 
France 
Inde 
Japon 
Mexique 
Pays-Bas 
Potogne 
Roumanie 

Royaume-Uni 
Suède 
Tchécoslovaquie 
Turquie 
U.S.A. 
Yougoslavie 

Aucun comité membre ne l’a désapprouvée. 

0 Organisation internationale de normalisation, 1977 l 
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NORME INTERNATIONALE 60 3939-1977 (F) 

Transmissions hydrauliques et pneumatiques - Garnitures à 
lèvres multiples - Méthodes de mesurage des hauteurs 
d’empilage 

0 INTRODUCTION 

Dans les systèmes de transmissions hydrauliques et pneuma- 
tiques, l’énergie est transmise et commandée par un fluide 
(liquide ou gaz) sous pression circulant en circuit fermé. Les 
garnitures assurent l’étanchéité des composants à éléments 
mobiles contenant le fluide sous pression. 

Diverses méthodes sont couramment employées par les 
fournisseurs et par les utilisateurs pour mesurer la hauteur 
d’empilage de ces garnitures. Elles donnent fréquemment 
des résultats différents en raison de la nature des matériaux 
employés pour les joints et du nombre de bagues d’étan- 
chéité mesurées ensemble. Les instruments de mesurage 
traditionnels (tels que pieds à coulisse) ne donnent pas une 
précision satisfaisante dans ces conditions. En outre, les 
résultats sont notablement affectés par la capacité technique 
de l’inspecteur. 

Pour un travail efficace, les constructeurs des vérins, robinets 
et pompes, le personnel de contrôle de la qualité et le 
personnel de contrôle du fonctionnement, doivent connaître 
avec précision la hauteur d’empilage des garnitures à lèvres 
multiples. La connaissance de cette dimension permet aux 
utilisateurs et aux fournisseurs de disposer d’une base 
normalisée pour se communiquer leurs exigences mutuelles 
relatives aux joints, au contrôle de réception pour I’utili- 
sateur, au contrôle final pour le fournisseur et, pour les 
deux parties, de s’entendre exactement sur ce qui a été 
livré et sur ce qui a été recu. Elle permet également aux 
modélistes de se rendre compte des conditions finales 
d’installation et d’agir en conséquence. 

1 OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION 

La présente Norme internationale spécifie les méthodes de 
mesurage des dispositifs d’étanchéité comportant plus d’un 
joint. Ces garnitures sont composées de bagues d’étanchéité 
à lèvres en matériau homogène ou renforcé, de configu- 
ration diverse, telle que V, Y, U ou W, avec ou sans pièce 
intermédiaire. 

La présente Norme internationale spécifie également les 
méthodes de mesurage de la hauteur d’empilage de ces 
garnitures à lèvres multiples, permettant au fournisseur 
comme à l’utilisateur de déterminer si les garnitures ont des 
dimensions normalisées acceptables. 

II n’est pas dans l’objet de la présente Norme internationale 
de spécifier les dimensions des garnitures d’étanchéité’ou de 
leurs éléments constitutifs, ces dimensions étant fonction 
du matériau utilisé, de la section et de la conception. 

2 RÉFÉRENCE 

ISO 5598, Transmissions hydrauliques et pneumatiques - 
Vocabulaire. 1 ) 

3 DÉFINITIONS 

Pour la définition des termes employés, voir ISO 5598. 

4 GÉNÉRALITÉS 

4.1 La présente Norme internationale décrit trois méthodes 
acceptables de détermination de la hauteur d’empilage des 
garnitures à lèvres multiples. Chaque méthode présente ses 
avantages et ses inconvénients propres. Elles présentent 
toutefois un certain degré de corrélation, et les utilisateurs 
ont intérêt à consulter leur fournisseur pour connaître 
laquelle des trois méthodes il utilise. 

4.2 II est recommandé à l’utilisateur de consulter le four- 
nisseur de joints pour savoir quelle méthode de mesurage il 
utilise et les données correspondantes afin d’être en mesure 
de contrôler les résultats obtenus en employant la même 
méthode ou de comparer les résultats si la méthode em- 
ployée est différente. 

1) En préparation. 

1 
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