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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’'organismes nationaux
de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationales est en général
confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire
partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec
la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

2

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents
critéres d’approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a
été rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir
www.iso.org/directives).

L'ISO attire I'attention sur le fait que la mise en application du présent document peut entrainer l'utilisation
d’un ou de plusieurs brevets. L'ISO ne prend pas position quant a la preuve, a la validité et a I'applicabilité de
tout droit de propriété revendiqué a cet égard. A la date de publication du présent document, I'ISO n’avait pas
recu notification qu'un ou plusieurs brevets pouvaient étre nécessaires a sa mise en application. Toutefois,
il y a lieu d’avertir les responsables de la mise en application du présent document que des informations
plus récentes sont susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible a l'adresse
www.iso.org/brevets. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié tout ou partie de
tels droits de brevet.

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données pour
information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 'adhésion de
I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles techniques au
commerce (OTC), voir https://www.iso.org/fr/foreword-supplementary-information.html.

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 30, Mesure de débit des fluides dans les
conduites fermées, sous-comité SC 5, Méthodes de vitesse et massiques.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisieme édition (ISO 3966:2020), qui a fait 'objet d'une
révision technique.

Les principales modifications sont les suivantes:
— dans la Bibliographie, de nouvelles références ont été ajoutées;
— en 3.1.9, dans la version anglaise, une coquille a été corrigée (« lenght »);

— en 3.2, «aire de la section transversale de la conduite» a été remplacé par «aire intérieure de la section
transversale de la conduite»;

— en 3.2, «diametre de la conduite» a été remplacé par «diametre intérieur de la conduite»;

— en 3.2, «hauteur de la conduite rectangulaire» a été remplacé par «hauteur intérieure de la conduite
rectangulaire»;

— en 3.2, «largeur de la conduite rectangulaire» a été remplacé par «largeur intérieure de la conduite
rectangulaire»;

— en 3.2, «rayon de la conduite» a été remplacé par «rayon intérieur de la conduite»;
— en 6.1.2, l'utilisation de dispositifs d'amélioration des conditions d’écoulement est mentionnée;
— en4.],le signe «+» dans la phrase «......n"excédant pas +2 %» a été supprimé;

— en4.1.1, le terme «débit pariétal» a été ajouté et la description a été révisée;
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en 6.1.2, la phrase «La longueur droite de conduite.....» a été remplacée par «La longueur droite (voir
3.1.9) de conduite......»;

deux nouveaux paragraphes 6.1.4 et 6.1.5 ont été ajoutés;

en 6.1.6, la phrase «... y remédier au moyen de 'un des dispositifs...» a été remplacée par «... y remédier
au moyen d’'un ou de plusieurs des dispositifs...»;

en 6.2.1 et 6.2.2, des figures ont été ajoutées et les effets des dispositifs anti-giratoires et des égalisateurs
de profil ont également été ajoutés;

deux nouveaux paragraphes 6.2.3 et 6.2.4 ont été ajoutés et le 6.2.5 a été modifié en conséquence;

en 6.2.5, la phrase «... et en tout cas a une distance...» a été remplacée par «... et généralement a une
distance...»;

en 6.4.3, le signe «+» dans la phrase «... ne dépasse pas +0,5 %» a été supprimé;

en 8.2, «......a des nombres de Reynolds, v, rapportés au......» a été remplacé par «......caractérisée par un
nombre de Reynolds, Re, rapporté au......»;

la Formule (8) a été corrigée;
les valeurs de la Formule (9) ont été mises a jour;

la Formule (11) relative a la masse volumique de l'air humide a été ajoutée et les Formules (12) a (14)
associées ont également été ajoutées;

i=n—2 -2
dans la Formule (20), zz_; u; a été remplacé par Z?—zui et dans la NOTE, «Formule (1)» a été
remplacé par «Formule (20)»;

i=n-2 L, , n-2 )
dans la Formule (22), 2;‘:3 u; aéteé remplacé par 2,-:3 u; ;
en11.1.1 et 11.2.1, «r/R;» a été remplacé par «r;/R» et «y/D;» a été remplacé par «y;/D»;

a la Figure 12 et en 12.4, «distance entre la prise de pression totale et le plan des prises de pression
statique» a été remplacé par «distance entre I'axe de la hampe et le plan des orifices de prise de pression
statique»;

en 12.2.2 et B.1, k a été remplacé par kg;
en 13.6.1, le signe «+» dans la phrase «... est v .. /2» a été supprimé;

al'Article 13, «écart-type» a été remplacé par «incertitude-type» et les symboles «o » de I'’écart-type ont
été remplacés par «u» qui correspond a I'incertitude-type.

la 8¢ note de base de tableau pour I'écart-type a été révisée;

a I'Article 13, le mot «tolérance» a été remplacé par «incertitude élargie» et les symboles «6 » de la
tolérance ont été remplacés par «U» qui correspond a I'incertitude élargie.

en 13.5.3, le signe «*» dans la Formule (40) a été supprimé;

la Figure A.4 a été déplacée avant A.2;

1 s 1 _
dans la Formule (C.7), «Epv 2 . .»aétéréviséen «Epv2 =...»
la Formule (E.6) a été corrigée;

dans I'’Annexe G, introduction, «erreurs» a été remplacé par «incertitudes»;
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— en G.1, le mot «Erreur» dans le titre a été remplacé par «Incertitude», «écart-type de l'erreur» a été
remplacé par «incertitude-type relative» et les symboles «o » ont été remplacés par «u»;

— en G.2, le mot «Erreur» dans le titre a été remplacé par «Incertitude», «écart-type de l'erreur» a été
remplacé par «incertitude-type relative» etles symboles «o» ont été remplacés par «u»; le mot «tolérance»
a été remplacé par «incertitude élargie» et les symboles «6» de la tolérance ont été remplacés par «U»
qui correspond a l'incertitude élargie; le signe «+» dans la phrase «.....n'excédant pas +2 %» en G.2 a été
supprimé;

— toutes les sections, formules mathématiques et figures ont été renumérotées.

Il convient que l'utilisateur adresse tout retour d’'information ou toute question concernant le présent
document a 'organisme national de normalisation de son pays. Une liste exhaustive desdits organismes se
trouve a I'adresse www.iso.org/fr/members.html.
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