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L1SOL'ISO,  (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondialg

d’organismesd'organismes nationaux de normalisation (comités membres de F1SO}—L'élaberationl'[SO).
L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de }1SO1'1SO. Chaqu|

3
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec HSOI'ISQ
participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (IEC) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont décrites
dans les Directives ISO/IEC, Partie-1. Il convient, en particulier, de prendre note des différents critéres

d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été rédigp
conformément aux régles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie—2 (voir
www-ise.erg/directiveswww.iso.org/directives).

Hattention-est-appeléel’ISO attire I'attention, sur le fait que eertains-des-élémentsla mise en application dp+

présent document peuventfaire'objet de-droits-de-propriétéintellectuellepeut entrainer l'utilisation d’'un ofr
de dreits—analegues:plusieurs brevets. L'ISO ne prend pas position quant a la preuve, a la validité et h

l'applicabilité de tout droit de brevet revendiqué a cet égard. A la date de publication du présent document,
I'ISO n'avait pas recu notification qu'un ou plusieurs brevets pouvaient étre nécessaires a sa mise ep
application. Toutefois, il y a lieu d’avertir les responsables de la mise en application du présent document qug
des informations plus récentes sont susceptibles de figurer dans la base de données de brevets, disponible h
I'adresse www.iso.org/brevets, L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable de ne pas avoir identifié tout o
partle de tels dr01ts de proprlete%ﬂ%@%@%@ﬂeﬂ:e&de%wwmbﬁ%&mm

e

—

-
g

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données pouyr
information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un engagement,

Pour une explication de la nature volontaire des normes, €e-la signification des termes et expressions

spécifiques de F1SOI'ISO liés a Févaluationl'évaluation de la conformité, ou pour toute autre-information a
sujet de Fadhésionl'adhésion de F1SOI'ISO aux principes de 1'Organisation mondiale du commerce (OM()
concernant les obstacles techniques au commerce (OTC), voir le—lien——suivant:
wwwise-orgtise/tferewordhtmlwww.iso.org/avant-propos

Le présent document a été élaboré par le comité technique ISO/TC 17, Acier, en collaboration avec le soug-

comité technique CEN/TC 459/SC 12, Généralités, du Comité européen de normalisation (CEN) conformément
al’Accord de coopération technique entre I'ISO et le CEN (Accord de Vienne).

Cette quatriéme édition annule et remplace la troisiéme (ISO 4885:2018), qui a fait I'objet d’'une révision
technique.

Les principales modifications sont les suivantes;:

—— laliste des termes a été restructurée et classée en 9 catégories; généralités, recuit et normalisation,*/

trempe, revenu et partitionnement, vieillissement, traitement thermique de surface, traitement
thermochimique, structure, défauts-;

—— 66 nouveaux termes ont été ajoutés, tels que «,diagramme d'austénitisation continue-»,«», «austénite

expansée-»—«», «partitionnement»,«», «épaisseur totale de la profondeur de durcissement superficiel-»,
etc.;
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PROJET FINAL DE NORME INTERNATIONALE
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Matériaux ferreux- — Traitements thermiques — Vocabulaire

1 Domaine d’application

Le présent document définit les termes importants utilisés dans le traitement thermique des matériau

K /,,///[ Formatted: French (France)

ferreux.

LAnnexeA-L'Annexe A donne une liste alphabétique des termes définis dans le présent document aingi

1 /,///[ Formatted: French (France)

que leurs équivalents en Anglais, Allemand, Russe, Chinois et Japonais.

Le Tableau1Tableau 1 indique les différentes phases fer-carbone (Fe-C).

2 Références normatives

Le présent document ne contient aucune référence normative.

3 Termes et définitions

L’ISO et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées e

/,,///[ Formatted: French (France)

Formatted: Adjust space between Latin and Asian text,
Adjust space between Asian text and numbers
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normalisation, consultables aux adresses suivantes-:,
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— —IS0 Online browsing platform: disponible a 'adresse https://www.iso.org/obp

Electropedia; disponible I'adress

|
)
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143
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https://www.electropedia.org/,
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3.1 Termes généraux

311 3441
refroidissement accéléré
Jmode de refroidissement appliqué au cours du procédé de laminage dans le but de conditionner |
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Asian text, Adjust space between Asian text and numbers

structure cristalline des aciers et d'améliorer les propriétés mécaniques au moyen d'un laminage suiy
d’un refroidissement sur une gamme de température accélérant la vitesse de transformation par rappor|
a un refroidissement a I'air

as un mode d|

refroidissement rapide car il utilise des équipements de refroidissement accéléré pour assurer un simpl
refroidissement rapide sur une ligne de laminage.

Note 2-a Farticle|'article: Le refroidissement destiné a assurer la protection des équipements, la compensation d
capacité du refroidissoir, etc., ne sont pas des modes de refroidissement accéléré car ils n’affectent pas les propriété
mécaniques de l'acier.
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[traitement thermique sous atmosphere controlée
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3.1.9
refroidissement contrélé
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