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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation (comités membres de I'lSO). L’¢élaboration
des Normes internationales est confiée aux comités techniques de I''SO. Chaque
comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique

correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouverne-
mentales, en liaison avec I'ISO, participent également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes inter-
nationales par le Conseil de I'lSO.

La Norme internationale 1SO 6899 a été élaborée par le comité technique {SO/TC 39,
Machines-outils, et a été soumise aux comités membres en novembre 1982.

Les comités membres des pays suivants {'ont approuvée :

Afrigue du Sud, Rép. d’ Corée, Rép. dém. p. de  Mexique

Allemagne, R.F. Egypte, Rép. arabe d’ Pologne
Belgique Espagne Royaume-Uni
Brésil France Suéde

Chine Hongrie Suisse
Corée, Rép. de Italie

Les comités membres des pays suivants I'ont désapprouvée pour des raisons techniques :

Inde
Japon
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NORME INTERNATIONALE

ISO 6899-1984 (F)

~ =

Conditions de réception des presses mécaniques a bati
en col de cygne — Contrédle de la précision

1 Objet et domaine d’application

La présente Norme internationale indique, par référence a
I'ISO/R 230, les vérifications géométriques des presses méca-
nigues a béati en col de cygne, ainsi que les écarts tolérés corres-
pondants.

La présente Norme internationale est applicable aux machines
d'usage général et de précision normale, dont la capacité peut
atteindre 2 500 kN, ce qui correspond a la plus grosse presse
normalisée de I'1SO 6898.

La présente Norme internationale ne traite que du contréle de la
précision de la machine. Elle ne concerne ni I'examen de son
fonctionnement (vibrations, bruits anormaux, points durs dans
les déplacements d’organes, etc.) ni celui de ses caractéristi-
ques (vitesses, avances, fléche sous charge, etc.), examens qui
doivent, en général, précéder celui de la précision.

2 Observations préliminaires

2.1 Avant de mettre en ceuvre les essais indiqués dans les
tableaux 1 et 2, il y a lieu de se reporter a I'lSO/R 230, notam-
ment en ce qui concerne l'installation de la machine avant
réception, la mise en température des organes mobiles, la des-
cription des méthodes de mesurage, ainsi que la précision
recommandée pour les appareils de controle.

2.2 Les vérifications peuvent étre faites dans n’importe que!
ordre, suivant les facilités de montage des instruments ou cali-

bres. L'ordre dans lequel sont données les vérifications géomé-
trigues est fonction des sous-ensembles de la machine mais ne
préjuge en rien de celui a suivre dans la pratique.

2.3 I n'est pas toujours nécessaire de faire toutes les vérifica-
tions spécifiées dans la présente Norme internationale. L'ache-
teur conserve la liberté de choisir, en accord avec le fabricant,
celles des vérifications de propriétés qui l'intéressent. Les types
d’essai doivent toutefois étre spécifiés clairement a la com-
mande de la machine.

2.4 |l est nécessaire de vérifier avant les essais que la presse
est bien de niveau, que I'équilibrage du coulisseau, si celui-ci
est monté, est réglé conformément aux instructions du fabri-
cant, que l'appareillage d’essai est précis.

2.5 Lorsque la tolérance est déterminée pour une étendue de
mesurage différente de celle indiquée dans la présente Norme
internationale (voir 2.311 de I'ISO/R 230), il y a lieu de tenir
compte de ce que la valeur minimale de la tolérance & retenir est
0,01 mm.

3 Références
ISO/R 230, Code d’essais des machines-outils.

ISO 6898, Presses mécaniques & béti en col de cygne — Capa-
cités et dimensions.

NOTE — La terminologie relative aux presses mécaniques a bati en col
de cygne fera I'objet d’'une Norme internationale ultérieure.
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