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Avant-propos

LISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'ISO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les procédures utilisées pour élaborer le présent document et celles destinées a sa mise a jour sont
décrites dans les Directives ISO/IEC, Partie 1. Il convient, en particulier de prendre note des différents
critéres d'approbation requis pour les différents types de documents ISO. Le présent document a été
rédigé conformément aux regles de rédaction données dans les Directives ISO/IEC, Partie 2 (voir www
dso.org/directives).

L'attention est attirée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire 1'objet de
droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étre tenue pour responsable
de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence. Les détails concernant
les références aux droits de propriété intellectuelle ou autres droits analogues identifiés lors de
I'élaboration du document sont indiqués dans I'Introduction et/ou dans la liste des déclarations de
brevets recues par I'lISO (voir www.iso.org/brevets).

Les appellations commerciales éventuellement mentionnées dans le présent document sont données
pour information, par souci de commodité, a I'intention des utilisateurs et ne sauraient constituer un
engagement.

Pour une explication de la nature volontaire des normes, la signification des termes et expressions
spécifiques de I'ISO liés a I'évaluation de la conformité, ou pour toute information au sujet de 'adhésion
de I'ISO aux principes de I'Organisation mondiale du commerce (OMC) concernant les obstacles
techniques au commerce (OTC), voir le lien suivant: www.iso.org/avant-propos.

Le présent document a été élaboré par le Comité technique ISO/TC 39, Machines-outils, sous-comité
SC 02, Conditions de réception des machines travaillant par enlévement de métal.

La liste de toutes les parties de la série ISO 230 peut étre consultée sur le site internet de I'SO.
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Introduction

L'objet du présent document est de fournir des informations relatives aux instruments et appareils
de vérification pour les essais de machines-outils, tel que spécifié dans la série de normes ISO 230
(sauf ISO 230-5 et ISO/TR 230-8) et dans les normes spécifiques aux machines de I'ISO/TC 39/SC 2
«Conditions de réception des machines travaillant par enlévement de métal».

Les principales parties du présent document proviennent de I'Annexe A de I'ISO 230-1:1996, ladite
annexe ne figurant plus dans I'I[SO 230-1. Des instruments de mesure nouvellement développés, tels que
les instruments de mesure pour usages spéciaux de I'Article 12, ont été ajoutés au présent document de
méme que les exemples d'applications particulieres de 1'Article 13.

Le concept d'incertitude de mesure a été ajouté. Les facteurs contribuant a l'incertitude des instruments
de mesure et procédures de mesure sont répertoriés a I'Annexe D afin d'améliorer la fiabilité des
résultats d'essai. En outre, 'Annexe A couvre les dispositifs de vérification pour les instruments utilisés
en atelier et I'Annexe C traite de I'influence des systemes de support.

Des informations supplémentaires pour les normes ISO et nationales existantes, ayant trait aux
appareils de mesure, sont incluses dans I'Annexe B.

Le présent document et I'ISO 230-1:2012 couvrent ensemble I'intégralité du contenu de I'ISO 230-1:1996,
avec les instruments et concepts actualisés.
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Code d'essai des machines-outils —

Partie 11:
Instruments de mesure compatibles avec les essais de
géométrie des machines-outils

1 Domaine d'application

Le présent document a pour objet de documenter les caractéristiques des instruments de mesure de
précision destinés aux essais d'exactitude géométrique des machines-outils fonctionnant soit a vide,
soit dans des conditions quasi-statiques.

Le cas échéant, la présente norme fait référence aux Normes internationales applicables.

Les instruments de mesure pour les essais de fonctionnement des machines-outils [vibrations
(ISO/TR 230-8), bruit (ISO 230-5), broutage des composants, etc.] ainsi que les instruments de
vérification des autres caractéristiques des machines-outils (vitesses, avances, température) ne sont
pas couverts par le présent document. De méme, les instruments de mesure pour la vérification de la
géométrie des pieces (dimensions, forme, etc.) ne sont pas couverts par le présent document.

Le présent document a été élaboré sous forme de liste pour faciliter la recherche et l'identification des
caractéristiques de chaque instrument.

Les sources d'incertitude des instruments et des mesures sont décrites dans le présent document pour
des modes opératoires de mesure plus exacts.
2 Références normatives

Le présent document ne contient aucune référence normative.

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s'appliquent.

L'ISO et la CEI tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre utilisées en
normalisation, consultables aux adresses suivantes:

— ISO Online browsing platform: disponible a I'adresse http://www.iso.org/obp

— CEI Electropedia: disponible a I'adresse http://www.electropedia.org/

31

étalonnage

opération qui, dans des conditions spécifiées, établit, dans un premier temps, une relation entre les
valeurs et les incertitudes de mesure associées qui sont fournies par des étalons et les indications
correspondantes avec les incertitudes de mesure associées et, dans un second temps, utilise cette
information pour établir une relation permettant d'obtenir un résultat de mesure a partir d'une
indication

Note 1 a l'article: Un étalonnage peut étre exprimé sous la forme d'un énoncé, d'une fonction d'étalonnage, d'un

diagramme d'étalonnage, d'une courbe d'étalonnage ou d'une table d'étalonnage. Dans certains cas, il peut
consister en une correction additive ou multiplicative de l'indication avec I'incertitude de mesure associée.
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